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Una estacidén de trabajo para la manufactura.

Imprima ABS Real a 1002C.
Powered by stratasys
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IMPRIMA ABS REAL DE GRADO
INDUSTRIAL, CON UNA CAMARA A
100C. POWERED BY STRATASYS®.

y Capaz de soportar 15°C mds que el
ABS modificado para impresoras 3D de
escritorio.

y Utiliza el material el material de soporte
soluble Stratasys® SR-30.

» Adhesién superior en las capas del eje Z,
ofrece mayor fuerza y un mejor acabado de
superficie sin deformacién ni ondulacién.

MATERIALES LISTOS PARA
MANUFACTURA INCLUYENDO ABS
REAL, PETG, TOUGH Y MAS.

» Precisién dimensional en las piezas
impresas de £0.2 mm (+ 0.007in)".

y Libertad geométrica sin restricciones con
el sistema de extrusién dual METHOD.

» Imprima ensambles complejos con
tolerancias exactas.

MeETHODX

SISTEMA DE IMPRESION
INDUSTRIAL AUTOMATIZADO,
LIBRE DE RETOQUES.

y Una impresién 2 veces mas rapida que
las impresoras 3D de escritorio lideres.?

»y Mas de 300,000 horas de prueba en
mas de 150 impresoras (incluidas las
pruebas del sistema completoy los
subsistemas).3

» Flujo de trabajo transparente del
CAD ala Pleza con:

AUTODESK"

. 2
AUTODESK 7S
" FUSION 360 2

INVENTOR' SOLIDWORKS



COMPARE LOS MODELOS METHOD

METHOD
SKU SKU 900-0001A
MATERIALES PLA, PETG, TOUGH
SOPORTE PVA
- TEMPERATURA DE
[ﬂf LA CAMARA 60°C
Fuelles X
Requerimientos de energia 100-240V
3.9A-1.6A,50/ 60 Hz
400 W max.
.‘- VOLUMEN DE Extrusién sencilla
CONSTRUCCION 19Lx19Wx19.6 Hcm /7.5x7.5x7.75in
Extrusién doble
15.2Lx19Wx19.6 Hcm /6.0 x7.5x7.75in
% PRESICION +0.2mm / £0.007in’
DIMENSIONAL
m EXTRUSORES Extrusor Modelo
Modelo1

Extrusor de soporte
Modelo 2

- Prototipos rdpidos
- Pruebas de ajuste
- Iteraciones de conceptos

1+0.2mmo+0.002mm por mm de desplazamiento — el que sea mayor. Con base en las pruebas internas
de geometrias seleccionadas.

2Comparadas con las impresoras 3D mdas conocidas cuando utilizan las mismas configuraciones de altura
de capay densidad de relleno. La ventaja de la velocidad depende de la geometria y material del objeto.

3Se espera que las horas de prueba totales combinadas de METHOD y METHOD X (Pruebas del sistema
completoy los subsistemas) se completen, aproximadamente, para el envio de la METHOD X.

METHOD X [NuEvo |

SKU 900-0002A

PLA, PETG, TOUGH
ABS REAL

PVA
SR-30

100°C
4

100 -240V
8.1A-3.4A,50/60Hz
800 W méax.

Extrusién sencilla
19OLX19WxXx19.6 Hcm /7.5x7.5x7.75in

Extrusién doble
15.2Lx19Wx19.6 Hcm /6.0 x7.5x7.75in

+0.2mm / £0.007in’

Extrusor Modelo
Modelo 1XA

Extrusor de soporte
Modelo 2XA

APLICACIONES (CONCEPTO _ PRODUCCION

- Herramientas de manufactura
- Piezas de uso final
- Prototipos funcionales



