@ MakerBot

OUR VISION:

THERE IS
AN INNOVATOR
IN EVERYONE

OUR MISSION:

TO BUILD THE 3D PRINTING SOLUTIONS
THAT ADVANCE LEARNING, PRODUCT
DEVELOPMENT, MANUFACTURING AND
INNOVATION.

OUR VALUES:

CUSTOMER DEDICATION
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MAKERBOT METHOD

LA PRIMERA IMPRESORA 3D DE ALTO DESEMPENO

Rompe la barrera entre la impresién 3D industrial y de escritorio.
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FIABILIDAD Y PRECISION EL PROCESO DE CAD APIEZA MAXIMA INNOVACION Y MINIMA
INDUSTRIALES MAS RAPIDO INVERSION

» Dimensiones que coinciden con el » Hasta el doble de répida que las y Cerca de un tercio del costo de

disefio impresoras 3D de escritorio.2 adquisicién dle primer afio de una

y Precisién de dimensiones de = 0,2 mm.] » Impresién sencilla sin retoques impresora 3D industrial basica sin

) necesidad de un experto
complejos

y Acelere el proceso de disefio y reduzca
elriesgo a la vez que recupera tiempoy
dinero.
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LA PRIMERA IMPRESORA 3D DE ALTO DESEMPENO

Se ha desarrollado desde cero mediante la mejora de varias tecnologias industriales patentadas de Stratasys®, tecnologias que potencian el ADN
de una impresora 3D industrial desde el principio. junto con las funciones de accesibilidad inteligente del flujo de trabajo lideres en el Mercado

de MakerBot, Method supera con creces a las impresoras 3D de escritorio, a la vez que garantiza la precisién dimensional y la fiabilidad de las
impresoras 3D industriales.

FUNCIONALIDADES CLAVE

CAMARA CON CIRCULACION TERMICA

Controla el calor de cada capa a medida que
se imprime, lo que garantiza la precisién de
dimensiones, una mejor adhesién de la capay
una mayor resistencia de las piezas.

EXTRUSORES DOBLES DE ALTO
RENDIMIENTO

Gracias a los nUcleos térmicos alargados, el
par optimizado y un conjunto de sensores
lider del sector, los extrusores de alto
rendimiento maximizan el flujo de material a
altas velocidades, a la vez que garantizan una
extrusién séliday fiable en todas las capas.

ESPECIFICACIONES
TECNICAS

PRECISION DE DIMENSIONES
+0,2mm / +0,007 pulg.’

RESOLUCION DE CAPA
Capacidad maxima: de 20 a 400 micras

DIMENSIONES Y PESO DEL PRODUCTO
43,7 long. x 41,3 anch. x 64,9 alt.cm /

17,2 x16,3 x 25,6 pulg.

29,5kg/ 65 lbs

VOLUMEN DE IMPRESION MAXIMO
Extrusién simple:

19 long. x19 anch.x19,6 alt.cm /7,5x 7,5 x
7,75 pulg.

Extrusién doble:
15,2 long. x 19 anch. x 19,6 alt.cm / 6,0 x
7,5 x 7,75 pulg.

SOPORTES DE PVA SOLUBLE

El PVA de precisién soluble garantiza una
eliminacién rapida sin comprometer el disefio
de la pieza ni a la precisién dimensional.

EXTRUSORES
Extrusores dobles de alto rendimiento
(modeloy soporte).

SUPERFICIE DE IMPRESION
Placa de impresién de acero con resortey
superficie de agarre.

ALMACENAMIENTO DEL MATERIAL
Bahias para material selladas en seco con
sensores de humedad y temperatura.

CONSTRUCCION DE MARCO METALICO
ULTRARRIGIDO

Un marco metdlico optimizado estructuralmente
recorre todo el cuerpo para compensar la flexién.
Una reduccién de la flexién produce impresiones
mads soélidas con mejor precisién de las piezasy
menos fallos.

MATERIALES ADMITIDOS
Materiales de precisién:
TOUGH, PLAY PVA.

Materiales especializados:
PET-G + mas en el futuro.

CONEXIONES
WiFi, Ethernet y unidad USB.

SENSORES + CONEXIONES
INTELIGENTES

Unared de 21 sensores inteligentes integrados en REQUISITOS DE ALIMENTACION

la impresora le ofrece control total, a la vez que 100 -240V
facilita el acceso a la gestion del material y de la 4 A, 50-60 Hz
impresion. 400 W méax.

1+0,2mmo+ 0,002 mm por mm de recorrido, el valor que sea mayor.
2 En comparacién con las impresoras 3D de escritorio conocidas cuando se usa la misma configuracién de altura de capa y de densidad de relleno. La ventaja de

velocidad depende de la geometria del objeto.



